Maquina automatica

para engrapar chapones Ll U

DAM 100, Maquina automatica
para engrapar chapones

Las generaciones actuales de cardas de alto
rendimiento dedican su maximo esfuerzo en el
ajuste de los elementos de cardado y particular-
mente en las guarniciones de chapones. Por
esta razon GRAF ha desarrollado la nueva y
automatica maquina engrapadora de chapones
DAM 100. Esta maquina es especialmente
adecuada para un mayor numero de chapones,

es decir, bien para hilaturas con un importante

numero de cardas y elevada exigencia en la

calidad del cardado o bien para centros de

servicio.
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DATOS TECNICOS CARACTERISTICAS ESPECIALES VENTAJAS
Armazén de la maquina de solida estructura Mayor precision con respecto al ajuste de las
Potencia motor soldada guias a continuacion del proceso de engra-
22 KW Procesp _de engrapado completamente pado - _ o
' automético Abrasion menor durante la igualacion inicial
.. Sujecion neumatica de los chapones Permite aumentar el nimero de reafilados, es
Presion aire Distribucion igualada de la presién en la guar- decir prolonga la duracion de los chapones
comprimido nicién de chapon sin deformar los asientos Espacio 6ptimo entre las guarniciones de
5-6 bar chapoén tambor y de chapon
Dos ejes excéntricos que mueven las placas Eficacia mejorada en la eliminacion de neps
Peso de presion y engrapan la guarnicion al asiento
1040 kg mediante un Unico movimiento
~ ~ Ciclo de programa controlado electrénica-
mente (SPS)

Apropiado para bases tanto de aluminio
como de hierro fundido con anchos de
trabajo de 37"- 40"

Es posible el engrapado de chapones fijos de
sustitucion en bases de hierro fundido y de
aluminio

Répida conversion a otros modelos de
chapones

Funcionamiento facil y seguro debido a la
disposicion especial de los botones de accio-
namiento; los errores de funcionamiento son
practicamente imposibles

No se necesita el retacado manual lateral de
los extremos de las guias

Engrapado rapido y eficaz de las guarniciones
de chapones. El proceso de engrapado solo Mecanismo de engrapado
dura 20 segundos. El proceso entero de tra-

bajo para un chap6n dura 1 min. 25 segundos

Mantenimiento y servicio minimo gracias a

los sistemas centrales de lubricacion

En conformidad con la reglamentacién UE

gue garantiza la maxima seguridad
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